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Introducao

A industria moveleira por encomenda gera quantidades significativas de sobras de painéis de madeira em
seu processo produtivo. Algumas sobras podem ser reaproveitadas em encomendas futuras e outras, de
pequenas dimensBes, ndo tém chances de aproveitamento. As sobras de dimensdes suficientemente
grandes a ponto de servirem para a producéo das menores pecas podem ter geracdo maior que a demanda
destas pecas e esta caracteristica precisa ser identificada na origem, pois, caso contrario, se tornara
material estocado desnecessariamente. O objetivo da pesquisa é desenvolver um algoritmo que possa
servir de instrumento de selecdo e quantificacdo de sobras reaproveitaveis.

Métodos, procedimentos e materiais

Trata-se de uma pesquisa quantitativa, via analise de dados amostrais cedidos por uma empresa fabricante
de mdveis por encomenda. Trata-se da aplicagdo de um algoritmo de classificacdo e sele¢do das sobras a
serem reaproveitadas. A pesquisa € composta das seguintes etapas: a. Revisdo bibliogréfica de temas
correlacionados ao problema da pesquisa. b. Definicdo restrita do problema de pesquisa, 0 que conduziu a
pergunta: como reduzir os desperdicios de cortes bidimensionais onde ja se faz uso de ferramentas de
otimizacéao de planos de corte? c. Coleta de dados amostrais: uma amostra contendo os dados das pegas e
sobras cortadas nas duas primeiras semanas de 2012 foi fornecida pela empresa pesquisada; d. Tabulacdo
inicial e analise prévia dos dados amostrais; e. Desenvolvimento de método (algoritmo) para a solucdo do
problema de pesquisa, que consiste das seguintes etapas. f. Teste e validagdo do algoritmo.

Resultados e discussao

Um algoritmo desenvolvido nesta pesquisa foi aplicado nos dados amostrais fornecidos pela industria de
maveis e, segundo os critérios preestabelecidos na pesquisa, os resultados apontam para uma reducao
potencial de 27% nos indices de perdas de painéis de madeira avaliados pela empresa pesquisada
atualmente. Esta reducdo de desperdicios representa a economia de 2 chapas de MDF a cada 100 unidades
desta matéria prima utilizada. Este resultado pode ser considerando significativo, uma vez que os planos
de corte realizados pela empresa pesquisada ja sdo otimizados por software dedicado a maquina
seccionadora. Isto, o reaproveitamento de sobras é um ganho adicional da empresa que ja teve seu plano
de corte elaborado por sistemas de otimizagdo de cortes de estoques.

Conclusio e referéncias

Para selecionar e quantificar os retalhos foi proposto um algoritmo. Este algoritmo foi testado com auxilio
do software Windows Excel 2010 e os resultados do teste com os dados amostrais retornou potencial de
reducgdo das perdas em mais de 27%, com incremento de reaproveitamento de retalhos equivalente e mais
de duas chapas de MDF a cada 100 cortadas. O método se mostrou satisfatdrio e atendeu as expectativas
da pesquisa. A sugestdo agora é que as empresas produtoras de pecas a partir de cortes guilhotinados
bidimensionais, em especial a empresa pesquisada, possam implementar o algoritmo proposto em seus
programas de plano e controle de producdo e, com isso, experimentar ganhos de reducdo de desperdicios.
Como discorrido ao longo do texto, oportunidades de melhorias continuam existindo nas operacGes de
cortes de objetos para a obtencdo de itens de menores.
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